Когут О. Є.

Силові та геометричні параметри закритого поперечного осаду в

циліндричної матриці
Для теоретичного аналізу силового режиму закритої осадки використаний метод верхньої оцінки [1, 2]. Досліджувалися стадії відкритої осадки (початок процесу, модель з двох пар жорстких блоків, рис. 1, а), торкання торцями бічної стінки (закрита осадка, модель з трьох пар жорстких блоків, рис. 1, б) і завершальна стадія (утворення сегментної фаски з розмірами a×δ, які є параметрами формозміни, рис. 1, в). В результаті розрахунків методо верхньої оцінки були отримані вирази для сили деформування та безрозмірного тиску в залежності від параметра формозміни – сегментної фаски з розмірами a×δ.
Для завершальної стадії поперечної осадки, що характеризується заповненням циліндричної форми матриці з утворенням на заготовці у кутових зонах сегментних фасок з розмірами a×δ вираз для тиску осадки q [3, 4], отриманий енергетичним методом за умови рівності потужностей зовнішніх і внутрішніх сил має вигляд:
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де (s - напруження течії матеріалу заготовки, МПа;

(13, (3 - кути блокової моделі в завершальній стадії, рад;

( - коефіцієнт контактного тертя;

H – відносна висота заготівлі;

S( - площа поверхні деформування, мм2, S(=2R2 (sin2 (13 +sin2 (3).

R – радіус закритої матриці, мм.
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Рис. 1. Кінематично можливі моделі деформування призматичної заготовки з вихідними розмірами b0(h0(l0 у циліндричній матриці: а) початок осадки; б) стадія розвинених пластичних деформацій; в) завершення осадки.
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